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La presente invention concerne un dispositif diffuseur pour 
produit gazeux, liquide ou pateux comportant une poche inter ieure 
en matiere deformable non extensible pour contenir le produit, un 
element d'enveloppe exterieur, en matiere macromol ecu 1 aire du type 
caoutchouc, autour de la poche interieure, une sortie pour le pro- 
duit associee a la poche, une valve pour commander la decharge de 
produit de la poche par la sortie, cette valve etant disposee en- 
tre la sortie et la poche, et un noyau rigide associe a la poche * 

Dans un nombre de domaines croissant rapidement, on se sert 
de "sprays" ou pulverisations, ci-apres nommes sprays, pour I 8 ap- 
plication de produits sous forme gazeuse, liquide ou pateuse, soit 
pour les soins du corps, soit en technique, ou meme en cuisine. 
Neanmoins, le monde prend de plus en plus conscience de la pollu- 
tion et en particulier du risque de deterioration de la ceinture 
d f ozone de la stratosphere qui resulte de l f emploi des gaz propul- 
seurs, parti culierement les hydrocarbures chlorof luores (Freon, 
Frigen) . 

D 1 autre part, les aerosols connus presentent un danger cer- 
tain d r explosion a un point tel qu'on trouve sur chacun la mention 
des precautions a prendre, par exemple de ne pas mettre un aero- 
sol a proximity d'une source de chaleur. 

Enfin, les sprays aerosols, afin d 1 assurer une impermeabilite 
au gaz propulseur, doivent etre en metal, verre, etc.* qui sont 
d'un prix de revient et d'un poids plus §leves que la matiere plas- 
tique par exemple et qui exigent pour la fabrication plus d'energs. 

En plus, il existe de nombreux produits, dont la diffusion 
ne peut pas se faire sous forme de spray, pour raison d'intolera- 
bilite avec un gaz. Par contre, dans leurs emballages actuels, ils 
perissent par oxydation, par exemple des produits alimentaires , 
cosmetiques, pharmaceutiques et certains produits techniques. 

Afin d f eviter tous ces problemes, il a d§ja ete propose un 

grand nombre de dispositif s diffuseurs n f utilisant pas de gaz de 

propulsion. Aucune de ces solutions connues n'a cependant pu s*im- 

planter serieusement sur le marche , car toutes presentent des 

desavantages plus ou moins serieux. 

De plus, la solution d§crite dans le brevet am§ricain n° 
566 282, accorde le 18 aoat 1896 a John J « Bailey Jr., mentionnant 
pour la premiere fois 1* utilisation de caoutchouc comme accumula- 
teur de force dans un atomiseur, presente le desavantage majeur 
que le produit se trouvant dans le recipient et devant etre ex- 
pulse est en contact avec le caoutchouc, ce qui limite fortement 
son application car le. caoutchouc est 
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chimiquement instable en contact avec de nombreux produit s. De 
plus, il n 9 est pas etanche & l 9 ozyg*ne de l*air t aux spores et 
aux bacteries. A part cela, cet atomiseur ne permet pas l # expul- 
sion to tale du prodait 7 emmagasine, car dans la vessie de 
5 caoutchouc reste toujours un volume final non 6 jectable. Un au- 
tre desavantage de cette solution est que ni l 9 extension ni 
la compression de la vessie en caoutchouc n+est contrdlable, et 
la vessie pent prendre toutes formes, favorables et d*favora- 
bles & l*expulsion maxim ale du produit qu*elle contient. 

10 Le brevet americain n° 821.875, accord* & George H. Knetper 

le 29 mai 1906, d*crit des moyens pour vider des recipients et 
utilise egalement un sac extensible qui est cependant tendu sur 
un noyau qui s**tend dans le recipient et qui est destin* a ten- 
dre d*une fa$on continue ledit sac extensible en le maiatenant 

15 dans I 9 axe du recipient o De cette manidre, Kneuper resoud 

le probleme d # expulsion maximal e du produit , sans cepen- 
dant le r*soudre compl*tement. D 9 autre part, tous les probl&aes 
dus a 1 ^utilisation d 9 un recipient caoutchouc restent non r*so- 
lus par ce diffuseur. 

20 Le brevet am*ricain n° 2.738.227 du 15 aats 1956, accord* 

a G.V. Havens, reprend les id*es des deux brevets menti©nn*s 
ci-devant pour d*crire un dispositif pour expulser un liquide 
sous forme de spray. A cette fin, Havens propose un noyau per- 
fore a de multiples endroits pour laieser passer le liquide, 

25 expuls* par la force de contraction d*une vessie en caoutchouc. 
II est clair que ce syat&ae comport e *galement le desavantage 
de provoquer une parte de produit par non-expulsion qui est 
d 9 autant plus grand© que le diam&tre du noyau est important. De 
plus, si l 9 on utilise du caoutchouc natur el comme vessie, son 

30 emploi est, ainsi que d*crit plus haut, limit* & quelques pro- 
duits et I 9 on constat era, si le diam*tre du noyau n 9 en tient 
pas compte, une deuxidme perte de produit qui r 6 suite d*une dis- 
tension definitive du caoutchouc et qui s+ajoute & cello res- 
tant dans le noyau. 

35 De nombreux autres brevets, notamment les brevets am*ri- 

cains n° 2 823 953 accord* le 18 f*vrier 1958 4 J.R. George, 
n° 3 240 399 accord* le 15 mars 1966 4 V.V. Frandeen, n° 3 361 
303 accord* le 2 Janvier 1968 4 0. Jacuzai, n° 3 672 5*3 accord* 
le 27 Juin 1972 4 Plant Industries, Inc. ainsi que le brevet 
40 am&ricain n* 3 796 356 accord* le 12 mars 1974-4 Plant Industries 
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Inc. decrivent avec quelques variantes des dispositifs diffu- 
seurs utilisant des vessies en matidres elastiques avec ou sans 
noyau, log&es dans des enceintes et munies de valves* Aucun de 
ces brevets ne decrit cependant un diffuseur 6tanche a l^ozygene 
5 de l f air, aux spores et aux bacteries et 6tant insensible an 
produit devant y etre emmagasine . D* autre part, aucune des so- 
lutions proposees dans ces brevets ne permet une expulsion au 
mo ins approximativement lineaire du contenu pendant toute la 
dur&e de fonctionnement et pour I 9 ensemble du produit • A part 

10 cela, aucune des publications precitees ne decrit un dispositif 
diffuseur ay ant une valve dosinetrique pezmettant l*obtention 
d # un nuage de produit a tres petites gouttes avec la pression 
avec laquelle le produit peut etre expulse de tels diffuseurs. 
Oeci est egalement le fait pour la solution decrite dans 

15 la demande de brevet allemand n° 24 42 528, publi6e le 6 mars 

1973 au nom de la Alza Corp. qui mentionne une vessie en caout- 
chouc oynthetique dont la face int6rieure peut Stre munie d*un 
caoutchouc egalement elastique, mais qui r&sist e aur produit s 
qui attaqueraient la matiSre de la vessie. Pour d 0 autre s pro- 

20 duits, l*atilisation d*une vessie pliable interieure synth6ti- 
que, par example en mylar, est proposee. 

Une vessie en caoutchouc aynthStique, genre butyl e, nitri- 
le, ou silicone laisse apparaitre une perte de produit tris im- 
portante par non-expulsion du fait que les caoutchoucs synth.6- 

25 tiques ont une trds faible elasticit6 permanent e et res tent, 

apris quelques heures dej& de mise sous tension, distendus d*une 
fa$on telle qu # une perte d T au mains 50% de produit en rSsulte. 

De plus, l*utilisation d a une feuille mylar telle que d6- 
crite n*est pas etanche et une poche ne pourrait Stre obtenue 

30 que par soudage de polyethylene centre polyethylene, ce qui 
place la couche d* aluminium obligatoirement a l*exterieur de 
ladite vessie et la met directement en contact avec la mati&re 
elastique* Or, & mo ins que la couche d*aluainium soit & l # ext6- 
rieur 6galement plastifiee, mais alors il ne s*agit plus de 

35 mylar, elle s # abime sous l^effet violent de la friction de l*a- 
luminium contre la mati&re elastique aussi bien lors du remplis- 
sage que lors de 1+expulsion du produit de sorte que l*impermea- 
bilite recherchee de la poche est detiriorSe, puisque le poly- 
ethylene seul n*est pas impermeable. 

40 ^utilisation d*une poche en matidre plastique contenant 
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un produit sous pression n*est pas nouvelleo L*inventeur de la 
pr6sente invention a obtenu des brevets dans tine vingtaine de 
pays (entre autres Allemagne, USA, Japon) se basant sur l*ob;Jet 
du brevet Suisse n° 48* 678, depos6 le 27 iv&n 1966 et publi6 
5 i e 24 aollt 1968, dSerivant une telle poche. De plus, des dispo- 
sitifs utilisant une poche en plastique, comprimSe par des res- 
sorts, f»td|crit et montr6 par photo en 1969 dans le "Lehrbuch 
und Atlas dir Ingiologie", Prof. JL. Kappert, Editions Hans Huber, 
Berne. Ges ^realisations , ' utilisables pour leurs buts, pr6sentent 

10 le desavantfrge d*8tre permeablss aux aromes et certains genes, 
ce qui limits leur application. 

ContradLrement aux brevets mentionn&s dfecrivant une vessie 
on poche en matiere plastique comma moyen pour stocker l*ener- 
gie n&cessaire k l f expulsion, la demand* de brevet allemand 

15 n° 26 49 722, publico le 5 mai 1977 an nom de E.I. du Pont de 
Nemours and Co. deorit un tissu Plastique obtenu par tis sage, 
nonage, crochet age et tout autre precede, de fibre ou fils d*6- 
lastomftre avec des fils de caoutchouc natural. 

Ce tissu pent prendre divers es formes, entre autres la 

20 forme &*une gaine plate. Soutefois, si ^utilisation de cette 

forme de gaine est adopt* e, elle neces site des moyene pour for- 
mer I*extr6mit6 libre de la gaine afin d*6viter qu*elle remente 
le long de la poche interieure, ou que ladite poche interieure, 
si elle est en caoutchouc, se dilate axlalement et s*extradLt de 

25 la gaine. Ceci pent 8tre exclu par un noyau qui sort surtont A 
eviter que la gaine se deplace axial ement en direction de la 
valve, ce qui exige que la gaine soit fer»6e a son extr&aitS 
libre pour buter centre le noyau. 

Bans ce cas, le noyau ne pent Stre utilis6 qu^avec une 

30 vessie interieure en frlastomdre ayant xm fond robust e afin d*6- 
viter une perforation de la vessie sous la pouss6e de la gaine, 
une vessie en matidre plastique ne resist erait pas et serait 
percee, comme l*exp6rience l # a demontre i maintes reprises. 
Les divers brevets mentionnes et de nombreuses autres pu- 

35 blications illustrent la complexite de l«utilisation d*une ma- 
tiere elastique comme &l£ment d* emmagasinage de la force d # ex- 
pulsion d'un produit hors d*un recipient, soit sous forme de 
spray, soit sous toute autre fome dejection. On constate que 
de nombreuses solutions aux probldmes 6numer6s ci-devant ont 

HQ 6te proposees, mais qu^elles doivent toutes Stre rejet6es pour 
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des raiaons diverses, comme : prix de revient trop 6lev6, fa- 
brication trop compliquee et difficile & automatiser, utilisa- 
tion de matieres. non adaptees a 1 'application recherchSe, debit 
non lineaire et granulomStrie insuffisante avec gouttes trop 
grandes. 

A part les dispositif s diffuseurs du type dScrit ci-des- 
sus sans gaz de propulsion mais avec un element caoutchouc ou 
synth^tique comme source de. l'energie necessaire pour l f expul- 
sion du produit se trouvant dans le recipient, on connait des 
vaporisateurs . Ce genre de dispositif diffuseur n'est pas uti- 
lisable pour tous les produits, car avec la pompe on presse de 
I'air ambiant dans le recipient et par la de l'oxygene, ce qui 
n'est acceptable que pour des produits non sensibles k 
I'oxydation. De plus, ce genre de dispositif diffuseur connu 
comme vaporisateur , exige une certaine forme de 1» enceinte 
exterieure et une modification des habitudes de l'utilisateur 
des sprays convent ionnels . lis ne sont done plus consid6res 
dans ce qui suit. 

Ce qui precede dSmontre les difficultes rencontrees dans 
la recherche d'un substitut valable pour la dose aerosol con- 
vent ionnelle . Ces difficultes techniques, resultant en partie 
d'un mauvais choix de matieres et de conception, sont encore 
accrues par le fait que pour pouvoir rfialiser un dispositif 
diffuseur valable et satisfaisant fonctionnant sans gaz de pro- 
pulsion, il faut aussi tenir compte des criteres 6num6r6s dans 
ce qui suit. 

L'etat de la technique demontre que l'utilisation d'une 
vessie en caoutchouc pour y stocker un produit et pour accumu- 
ler simultaneinent dans la parol de la vessie la force necessai- 
re k l f expulsion du produit n f est pas realisable, car le seul 
caoutchouc capable de procurer une force d» expulsion aussi li- 
neaire que possible est le caoutchouc naturel aussi pur que 
possible. Ainsi que d6crit plus haut, il n'est cependant pas 
stable, e'est-a-dire ii ne rSsiste pas a tous les produits. 
Done il n'est pas question de I'utiliser comme vessie pour con- 
tenir les produits . 

Le but de la presente invention est de rSaliser un dispo- 
sitif diffuseur pour produits gazeux, liquides ou p&teux n'uti- 
lisant pas de gaz de propulsion, resolvant tous les probl&mes 
pr6cit6s et tenant compte de tous les criteres mentionnes ci- 
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devant et dont cliaque 6l6ment, tel que le recipient, 1* Element 
d'emmagasinage de l'energie, la valve et 1* enceinte exterieure, 
est optimalement adapts a l n application vis£e et est dessine de 
manidre k coop6rer parfaitement avec les autres elements du dis- 

5 positif . De plus, le dispositif selon 1' invention doit repondre 
aux conditions suivantes. 

Le dispositif recherchS doit §tre bon marche en fabrica- 
tion et se preter a un montage automatique . 

Les diffSrents 6l6ments du dispositif selon 1' invention 

10 doivent §tre realisables dans des matSriaux n'exigeant qu'un 

minimum d'energie de transformation et etre faits dans des.pro- 
duits bio-degradables ou pouvant se dStruire sans production de 
gaz toxiques. 

Le recipient du diffuseur doit Stre impermeable a l'oxy- 
15 g£ne de I'air, aux spores , aux bactSries et a tous autres 616- 
ments pouvant detruire son contenu, II doit Sgalement etre cone- 
truit de maniere A permettre !• ejection complete du produit y 
emmagasin6 • 

L^Si^ment d'emmagasinage de la force d* expulsion du pro- 
20 duit se trouvant dans le recipient doit §tre capable de garantir 
un d6bit regulier et linSaire pour 1 f ensemble du produit , II 
doit Stre fait de mani&re & supporter un stockage pendant plu- 
sieurs mois sans perte import ante d»6nerg;ie. II f aut que sa 
force residuelle soit suffisante pour une ejection complete du 
25 produit . 

La valve dosim6trique doit etre capable de produire une 
granulometrie suffisamment petite pour creer un nuage du pro- 
duit , mSme sous des conditions de pression d 1 expulsion d6favo- 
rabies, Elle ne doit pas non plus comprendre un 6lement m6tal- 
30 lique, tel que par exemple un ressort. Elle doit aussi permettre 
de fermer hermetiquement le recipient afin d'6viter une contami- 
nation et d6shydratation du produit y emmagasinS « 

L 1 enceinte exterieure du dispositif diffuseur doit permet- 
tre 1' application d'un element permettant I 1 indication du degr6 
35 de remplissage du recipient • 

Le dispositif diffuseur comme tel doit Stre d'un emploi 
identique a celui des sprays traditionnels, mais son remplissage 
rendu bieri meilleur marche et simple . 

D' autres bbjectifs de la presente invention ressortiront 
40 de la description qui suit et qui se r6f6re au dessin repr6sen- 
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tant a titire d'exemple non limitatif, plusieurs formes d f execu- 
tion du dispositif diffuseur selon 1 1 invention. 

Le but susmentionne ainsi que tous les objectifs cit6s ci- 
dessus sont atteints par un dispositif diffuseur du genre defini 

5 plus haut, caracterisfe en ce que la section du noyau est d'au 
moins 40% sup6rieure a la section, prise dans le m§me plan, de 
l'interieur de 1' element d'enveloppe extSrieur a I'etat non expan- 
se, le volume maximal pouvant §tre rempli disponible dans la 
poche k r*6tat completement deplie sans expansion de ses parois 

10 constituent la limite maximale d f expansion dudit element d'en- 
veloppe extSrieur, cette limite maximale 6tant situee dans la 
plage d'allongement lineaire (plage d 1 allongement pratiquement 
sans variation de la pression interne) de ladite matiere macrb- 
moleculaire du type caoutchouc • 

15 Le caoutchouc naturel pre sent e toutes les caracteristiques 

requises en tant qu' accumulateur de force. En effet, le caout- 
chouc naturel pur pr6sente une.duretS entre 40 et 43° shore. 
Lorsqu'on met uh tel caoutchouc en expansion, on trouve une zone 
d'une resistance lineaire 4 I 1 expansion. Au-dela de 400%, la 
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resistance augment e consider ablement. Etant donne que divers 
produits k atomiser, spScialement les laques pour ciieveux, les 
parfums, les insecticides, les sprays d f ambiance, exigent me 
granulomStrie excessivement fine, se situant entre 5 et 35 mi- 
5 crons, il est indispensable de disposer d«une force expulsion 
qui ne decroit que trds faiblement au fur et k mesure de 1* ex- 
pulsion du produit afin d f eviter que la grosseur des gouttelet- 
tes des divers produits augments, ce qui est inacceptable pour 
la laque pour cheveux, dont la couche perdrait en souplesse, et 
10 pour les parfums qui pourraient t&cher les v&tements clairs, 

et pour les sprays d f ambiance, dont les gouttelettes trop gros- 
ses, ne pouvant s*6vaporer assez rapidement, maculeraient les 
meubles. 

Des essais avec des caoutchoucs synthetiques dSmontrdrent 
15 que leur zone de force d* expulsion acceptable est de loin plus 
petite que celle du caoutchouc maturel* Or, ce fait est d # une 
importance capitals. ; 

En admettant qu # on doive utiliser uniquement la force 
d* expulsion lin6aire on a int£r§t a avoir une zone aussi 6t endue 
20 que possible, car le contenu d # un recipient diffuseur en depend* 
En effet, si un caoutchouc natural pur donne une force 
d # expulsion presque liniaire entre 4O09S et $056 d* expansion, la 
zone de cette force presque lin6aire d # un caoutchouc syntheti- 
que se situe entre 3009$ et 40JS environ* - 
25 Du fait que, qneL que soit le caoutchouc utilisfe, il prend 

to^ ours une forme tubulaire lors de 1 • expansion, et le diamdtre 
augmente en f onction du taux de l*expansion, on trouve une dif- 
ference considerable de volume de contenu, si l*on veut utiliser 
settlement les zones de force lin6 aire dScrites. 
50 En consider ant une relation d* expansion entre *% m et "am", 

on obtient les volumes suivants pour un diam&tre et une lon- 
gueur de depart identique du tube: 

pour un caoutchouc synthttique: 
300J5 "m 30 mm « 15 2 x 3,1* x 10 cm - 70*6 ml 
35 et pour- un caoutchouc natural: 

40095 - 40 mm « 20 2 x 3, 1* x 10 cm « 125,6 ml 

so it une difference de contenu de 88% environ au benefice 
du caoutchouc nature 1 a l*instant de !• expansion maximale* 

Une autre rai son parle en faveur du caoutchouc natural: 
40 c*est son elasticity permanente sup6rieure 4 celle d*un caoutchouc 
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synthetique • XI en re suite une deformation definitive de vieil- 
lissement pins petite pour le caoutchouc naturel que pour le 
caoutchouc synthetique. 

Ii 9 importance est evidente, car une grande deformation de- 
5 finitive entraine non seuleaent une baisse du taux de la force 
d* expulsion mais egalement une perte import ante de produit non 
expulse par manque de pouvoir de contraction du caoutchouc « 

lie caoutchouc naturel pur ay ant une deformation definitive 
tres petite, environ 15# apres 24 mois d" expansion a 400%, la 
10 preference doit lui Stre donn6e. 

Or, comme deja dit, le caoutchouc naturel n'est pas stable 
en contact avec de nombreux produits et presente le desavantage 
de ne pas etre impermeable aux divers gaz, entre autres a l # oxy- 
gene. II s'impose done 1'utilisation d*une matiSre aussi neutre 
15 que possible et resistant au plus grand nomfcre de produits s'in- 
terposant entre le produit et le caoutchouc • 

lie choix tomb a d'abord sur un caoutchouc synthetique, gen- 
re butyle, nitrile, etc. pour la fabrication d'une vessie, des- 
tines a contenir le produit, cette vessie devant etre placee & 
20 l«int6rieur d*une vessie en caoutchouc natural* 

Le fait qu*il n f exist e pas de caoutchouc synthetique im- 
permeable aux aromes, & 1'ozygSne, et & certains micro-organis- 
mes (voir "Modern Plastics" mars 1966, page 1414), et que le 
recipient diffoseur de 1 'invention est destine & contenir aussi 
25 bien des produits comprenant des aromes ou devant Stre proteges 
contre l'oxydation, et devant rester st§riles, un caoutchouc 
synthetique comme enceinte de stockage ne peut pas Stre utilise. 

^utilisation de f euilles de polyethylene et de polypro- 
pylene n*est pas non plus possible pour les m ernes raisons. 
30 ^'utilisation d'une f euille d* aluminium laminee r6pond a 

toutes les exigences d'etancheite et de stabilite chimique et 
de nombreux essais ont montre que seule 1 'utilisation d'une 
f euille constitute par les couches 

polyester - aluminium - polyester - polyethylene 
35 l'epaisseur de la couche du polyethylene se situant de preferen- 
ce & 90 microns, donne satisfaction. Pour des produits devant 
Stre sterilis6s, le polyethylene doit Stre remplace par du poly- 
propylene qui r6siste mieux & la chaleur. 

Du fait que cette f euille laminee est soumise a; des forces 
40 de torsion, de friction et de pliage, il est indispensable 
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d*interposer entre l f aluminium et le polyethylene tine couche de 
polyester pour eliminer l*eff et de cisaillement de l*aluiifcLnium. 

On a constat^ que le fond d # une poche, obtenue par soel- 
lage d # une feuille d # aluminium laainSe, doit Stre d*une seule 
5 piSce car c # est & cet endroit que s*exerce la pression du pro- 
duit; un scellage & cet endroit ne resists pas et se d&chire* 

Etant donne que le caoutchouc synthetique , & epaisseur de 
paroi egale et compart au caoutchouc naturel, fourait une force 
d* expulsion plus grande, mais ne pre sent ant pas les qualit&s 
10 necaniques de ce dernier, il n* est pas utilisable comme moyen 
d f accumulation de force • Les meilleurs result at s sont obtenus 
avec le caoutchouc naturel pur. Or, d*une part son prix 6leve 
et &• autre part le volume que prend une paroi &paisse servant & 
obtenir une grande force d* expulsion, ijcpliguentde s # accomoder 
15 de la pression 4 disposition par l*utilisation d*une paroi de 
caoutchouc aussi aince que possible, soit environ 3 aa d f Epais- 
seur pour obtenir l*6quivalenee d*une pression d # environ 1,5 
J2 
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Cette pression, eompar6e aux pressions utilis&es habituel- 
lenent dans les aerosols a gaz, soit 3 A 6 kg/ca 2 , doit dtre 
consid&r6e coame Stent faible. Elle necessite l*utilisation d*une 
valve ou d*un pulv6risateur special adapts 4 cette pression et 
faisant partie de la prSsente invention* 

Ainsl qu* expose ci-dessus, on peut consid&rer la force 
25 d # expulsion comae pratiquenent line aire dans la zone de 1* expan- 
sion du caoutchouc naturel de 45* shore entre 400SS et 50Jk II 
est done necessaire pour le caoutchouc de ne travailler que dans 
cette zone si l*on veut obtenir un debit stable* Cette necessite 
implique 1* utilisation d*un noyau, plae& dans l*axe de la poche, 
30 dont le diaa&tre est tel que le caoutchouc, une fois tendu & ce 
diaa£tre,ne peut plus se contractor davant age* Par ce moyen, il 
est possible d*6liminer d*eabl£e une pert e de produit due & un 
agrandissement d6finitif de vieillissement du diaadtre du caout- 
chouc sous l*effet d # une expansion constante & 400% pendant la 
35 durie de stockage du produit* Ufeanmoins, la pratique a d6montre 
que le diaadtre dudit noyau he doit pas seulement Stre 50% plus 
grand que le diam^tre int6rieur du caoutchouc, mais de pr6f6ren~ 
ce de 75% car vers la f in de 1 # expulsion du produit de la poche 
en feuille d* aluminium laminae, l*aluminium, par les plis "sau- 
*° vages" qu f il forme sous la compression du caoutchouc, oppose une 
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resistance mecanique contra cette compression, diminuant la 
force d* expulsion. En arretant la contraction de^a a 75% d*ex- 
pansion an lieu de 50% on compense la resistance mecanique des 
pliSo 

5 Cette exigence entrain e cependant tin nouveau probldme: 

75% d # expansion d # une enceinte de caoutchouc d*nn diametre de 
8 ml, par exemple, correspond & nn diam&tre de 14 mm pour le 
noyau, autonr duquel se trouve en pins, enroulee on pli£e la 
poche en feuille laminae ♦ Si l*introduction sans mettre sous 

10 contrainte ladite poche est realisable, tel que decrit ci-apres, 
on ne pent empecher 1 'effort que subit la poche lors du rem- 
plissage par le frottement de sa parol centre la parol interieu- 
re du tuyau de caoutchouc. Des essais ont montre que ni le talc 
ni l # amidon, mais que settle l*fcnile de silicone est utilisable 

15 coiae lubrifiant et donne satisfaction. De plus elle a l*avan- 
tage de traiter le caoutchouc naturel. Or, une enceinte en 
caoutchouc natural, entourant une poche telle que decrit e, pro- 
voque un effort trop important sur ladite poche, du fait que 
le fond f erm6 d*une telle enceinte agit contra le fond de la 

20 poche et le pousse centre le noyau, ce qui peut entrain er une 
perforation de cette dernidre. 

^•utilisation d*un tuyau de caoutchouc elimine ce probldme 
et donne satisfaction. 

^utilisation d*un simple tuyau de caoutchouc come accu- 

25 mulateur de force a aussi l»avantage d # un prix de fabrication 
bon march6 et d*une production de masse, car la fabrication 
d*un simple tuyau de caoutchouc est un travail de routine, ra- 
tionnel et de haute qualite. 

La fixation etanche de la poche et du tuyau de caoutchouc 

30 a la valve ne peut pas §tre realisee par soudage par haute fre- 
quence de la concha de polyethylene c outre un corps de valve 
de m&ae matiere, car le goulot de la poche, obtenu par scellage, 
presente deux rainures au niveau desquelles une 6tanch&it6 par 
soudure ne peut pas 3tre obtenue. La seule solution qui donne 

35 satisfaction est l # utilisation d*un tuyau de caoutchouc synthe- 
tique souple, plac£ entre le goulot de la poche et le corps de 
valve et qui, lors du s err age de fixation, remplit lea rainures 
de la poche et rend 1* ensemble Etanche. 

La f aible pression que fourait le caoutchouc naturel exi- 

40 ge, tel que mentionne ci-dessus, une valve speciale, car aucun 
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pulv£risateur connu ne permet l'obtention d'une granulometrie 
satisfaisante avec des gouttes d f un diametre variant entre 5 
et 35 microns selon 1' application, sans avoir recours & un gaz 
s'Svaporant presque instant augment lors du contact avec l'air. 
5 Une execution avantageuse du dispositif diffuseur est carac- 

terisSe en ce que le pulv§risateur comprend egalement au moins 
deux paliers successif s de turbulence qui creent chacun un 
mouvement rotatif d'un produit contenu dans la poche, le second 
palier etant superpos6 au premier et dans un sens de rotation 

10 identique a celui-ci et que la somme de surfaces des sections 
des divers canaux dudit noyau, dudit siege, dudit piston et 
dudit pulv6risateur diminue Jl mesure que lesdits canaux s 1 appro- 
client d f un canal d • expulsion dudit pulverisateur de m§me que le 
contenu dudit second palier de turbulence est plus petit que 

15 celui dudit premier palier, ledit pulv6riaateur Stant en matiere 
plastique et ne comprend que deux compo Bants. 

Comme mentionne ci-dessus, la faible pression fournie par 
le caoutchouc naturel necessite 1* utilisation d'une valve sp6- 
ciale car aucun atomiseur connu ne permet d'obtenir une pulve- 

20 ri sat ion fine satisfaisante comportant des gouttelettes d'un 

diametre variant entre 5 et 35 microns selon 1' application parti- 
culars, sans avoir recours A un fluids qui s'Svapore presque 
instantanement au contact avec l f air. 

L' 6l6ment d f enveloppe extSrieur est de pr£f6rence un tube 

25 extrud6 en caoutchouc naturel . II peut aussi §tre en mat6riau 
inject6 du type caoutchouc synthetique. 

L'^paisseur de la parol -de l 1 6 lament d 1 enveloppe extSrieur 
doit §tre d'au moins 2,25mm, de preference environ 3mm, 

: L * fequipement selon 1 •invention, peut , en outre , comporter 

30 un 6l6ment d'etancheltS annula ire entre les extr6mit6s superi- 
eures de la poche et le noyau. 

Dans des modes de realisation prSferes de 1* invention, le 
noyau est creux et comporte un conduit a deux ouvertures, l'une 
au moins d 1 entre elles 6tant sitii6e k l f une des extremites du 

35 noyau, l'une des -extr&nites du- noyau formant ou port ant le sidge 
pour un corps de valve, par exempie avec un joint, ou pour un 
piston, et 1' autre extr6mit6 Stant arrondie et ne presentant 
pas d' angle vif . La surface du noyau doit §tre sans relief et/ 
ou lisse. Le noyau est assujetti dans la poche de telle maniere 

40 que son extremity arrondie ne touche pas le fond de la poche. 
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Quand la poche est fix6o au noyau, celui-ci est muni de moyens 
de fixation. La pocbe est de preference formee par pliage d'une 
feuille laminee et par etancheisation sur ses bords non plies 
sauf a la sortie. L' Element d'enveloppe exterieur a la forme 
d f un tube a deux extr6mit6s, 1 ' extremite^upSrieure etant fixee 
de mahidre hermetique & la poche et/ou au noyau, tandis que 
1' autre extremity est de preference ouverte, et s f etend vers 
le bas, au— dela du fond de la pocbe. Le tube en caoutcbouc est 
plus long que la pocbe pour que le fond de celle-ci so it dans 
le tube et des moyens de serrage doivent §tre prevus pour pres- 
ser de maniere hermetique le col de la pocbe et 1' extremity 
du tube en caoutcbouc entourant la pocbe contre les moyens de 
fixation du noyau. La valve comporte ledit siege sur le noyau 
et un joint en matiSre plastique. 

De preference, le noyau est allonge et contient un conduit 
a au moins deux ouvertures dont l r une au mo ins est situee a une 
premiere extremite du noyau, cette extremite du noyau etant 
dirigee vers la valve T tandis que l f autr« extremite du noyau 
est fermee. 

Une buse d'atomisation ou un bee de decbarge peut §tre 
prevu dans une tSte de diffusion, laquelle est de preference en- 
fon$able par un doigt pour actionner 1 ' 6quipement . La buse pre- 
sent e une ouverture d* expulsion. 

Dans un mode de realisation avantageux et particuliSrement 
pr6fer6, le dispositif selon l f invention est 6quip6 d»un ato- 
miseur qui comporte au moins deux etages successifs de canaux de 
creation de turbulence, agenc6s successivement dans la direction 
du courant de produit k travers la buse et communiquant un mou- 
vement de rotation au courant de produit les traversant, le 
second Stage etant superpose au premier Stage et donnant au pro- 
duit une rotation de m§me sens que le premier Stage. De preferen- 
ce, la buse pr6sente une cbambre centrale de buse et au moins 
deux canaux de liaison menant de la cbambre k l f ouverture d' 
expulsion • De preference, les canaux de liaison sont paralleles 
k I'axe central de l 1 ouverture d f expulsion. De preference, on 
prevoit quatre canaux de liaison. 

La somme des sections droites des divers conduits du noyau, 
du siec/2 de valve, du plongeur ou piston et de I'atomiseur dimi- 
nue de preference k mesure que les canaux se rapprocbent de 1' 
ouverture d f expulsion de la tSte de diffusion, les volumes des 
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espaces dans le second Stage de creation de turbulence etant in- 
ferieurs & ceux du premier etage. 

La buse pent comporter un premier et un deuxidme corps 
de buse superposes, en tant que premier et deuxi^me etages de 
canaux. Le premier corps de buse, comportarit ladite chambre 
centrale de buse, un espace ou gorge annulaire, au voisinage ou 
dans la face du premier corps de buse, etant en contact avec le 
deuxieme corps de buse, et au moins deux canaux de liaison me- 
nant de ladite cbambre & la derniSre face citee du premier 
corps de buse • Le deuxiSme corps de buse comporte des gorges 
ou canaux de creation d'un mouvement de rotation qui m&nent de 
la gorge annu laire A I'ouverture d' expulsion, et la face extreme 
du premier corps de buse qui est entourfie par la gorge annulaire, 
etant espacee de 1 ' entree de I'ouverture d'expulsipn. 

Le volume total des gorges ou canaux de creation d'un mou- 
vement de rotation vaut x fois le volume de la gorge annulaire, 
x etant le n ombre de canaux de liaison dans le premier corps de 
buse, valant de preference quatre, et la distance entre la face 
extrSme du premier corps de buse, de preference conique, et 1* 
entree de I'ouverture d' expulsion valant avantageusement 1/x 
fois la profondeur des gorges ou canaux de creation de rotation* 

Dans ce dernier cas, quand x vaut quatre, tous les passages 
pour le produit, de la pocbe vers la sortie, 4 travers la valve, 
sont de preference dimmensibnnes pour que le debit de diffusion 
soit d' environ 0,5 g/s, de preference 0,25 g/s, ina6pendamment 
de la pression s»exer$ant dans la pocbe, sur le produit y conte- 
nu. 

Les premier et deuxieme corps de buse sont, de preference, 
alignes sur l'axe de I'ouverture d'expulsion. Avantageusement, 
les ouvertures pour 1' entree du produit dans les canaux de cre- 
ation de rotation sont situees prds de la peripb4rie de la gorge 
annulaire autour de ladite face extreme . 

Pour defi facilitSs de fabrication, le noyau peut St re en 
deux parties , dont l 'une au moins est de longueur r6glable . 

De preference, 1' aire de la section droit e du noyau est 
d'au moins 73% sup6rieure & l'aire de la section interfettiBde 1' 6 la- 
ment d toveloppe extBrdeuiB a l'etat non expanse . 

Le piston est en matiere plastique et comporte des noyaux 
a ressorts consistent en des doigts 6lastiques ou souples d'une 
seule pi^ce avec le piston et dSpassant dans une cavite ad^Jacen- 
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te du noyau. 

Dans un mode de realisation prefere, de ce type, le dispo- 
sitif comporte un piston agence pour Termer le siege de valve et 
comportant des canaux pour l'ecoulement a son travers du produit 
5 a partir de la poche et vers la buse. Dans ce cas egalement, 
la somme des sections de tous les passages pour le produit dans 
le noyau, a travers le siege et le piston, et dans la buse, 
diminue de preference dans le sens de l'ecoulement du produit 
vers I'ouverture d' expulsion, et le volume total de tous les pas- 
10 sages dans le deuxidme Stage est de preference inferieur au vo- 
lume correspondant du premier etage. 

La valve peut comporter des moyens d'etancbexte pour fermer 
le passage du produit a partir de la poche vers les canaux du 
piston, ces moyens etant en caoutchouc synthetique et servant de 

15 ressort de rappel pour le piston. Ces moyens doivent etre d'6pais- 
seur siaffisante pour fermer un orifice des canaux du piston, cet 
orifice ayant un diamdtre superieur & 0,5mm. 

La valve peut comporter en outre un second piston loge dans 
la chambre centrale de bee et charge par ressort pour fermer 

20 l'ecoulement de produit a partir d , un canal du piston vers la 
chambre centrale. De preference, la valve comporte deux corps 
de valve a fentes en matiere plastique elastique aux extremity s 
opposees de la valve, l'un des corps de valve se fermant dans le 
sens inverse & la direction d'ecoulement de sortie du produit 

25 et 1' autre se fermant dans le sens inverse & la direction d f en- 
tree d*air exterieur dans la valve et des moyens etant prevus 
pour deformer les corps de valve de maniere a ouvrir lesdites 
fentes. 

Dans un mode de realisation pr6f6r6, la poche est en matiere 
30 laminSe en feuille constituee d'au moins trois couches, k savoir: 
une couche exterieure en polyester, une couche intermediaire en 
feuille d 1 aluminium et une couche interieure en polypropylene 
ou polyethylene destine e a venir en contact avec le produit. 
Avantageusement , la feuille laminee comporte aussi une couche 
35 de polyester entre les couches intermediaire et interieure. 

La couche intermediaire en aluminium a de preference une 
epaisseur d»au moins 9 microns et la couche interieure en poly- 
ethylene ou polypropylene a de preference une epaisseur d'au 
moins 50 microns, de preference au moins 75 microns. 
40 De preference, la poche presente un col ayant une ouverture 
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de sortie, la partie de la poche voisine du col presents un epau- 
lement et la partie de la poche 6loign6e de 1 • 6paulement pr^sente 
des plis du type en accordeon. 

•La poche peut comporter, pres d f un orifice de sortie, plu- 
5 sieurs doigts agencSs pour passer sur et autour de l'exterieur 
de l'extremite superieure ouverte de 1' element d^nveloppe exte- 
rieur. 

Le dispositif selon 1* invention peut egalement comporter 
un systeme indicateur du degre de remplissage de la poclie en 

10 produit, ce systeme St ant de preference agencfe pour mesurer le 
degr6 . d 9 expansion de 1' element d f eiiveloppe ext6rieur. 

La valve peut comporter des moyens de commande pour la 
fermer quand la press ion dans la poche est insuffisante pour en 
expulser le produit . 

15 Le precede de fabrication du dispositif selbn I 9 invention 

peut comporter les phases d' assemblage du noyau, de la poche et 
de la valve, d* expansion radiale de l f element d'enveloppe exte- 
rieur et de glissement de celui-ci par dessus 1' ensemble noyau- 
poche-valve, et le serrage de la partie superieure de 1' element 

20 dtenveloppe ext & rieur sur la poche et le noyau, sous la (jonction 
de celui-ci avec la valve. 

Ge procSde peut comporter, au surplus, la phase d f applica- 
tion sur la paroi interne de l'&l^ment d'enveloppe ext&rieur, 
avaht de glisser celui-ci sur ledit ensemble, d*une couche d f 

25 huiie de silicone ; on peut aussi appliquer tan dispositif de 

serrage audit ensemble pour en retenir les parties const ituantes, 
avant de glisser l f element d'enveloppe exterieur sur lesdites 
parties serrees. ' 
Dans le dessin : 
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la Pig.1 est une vue en coupe de l # ob3et de l # invention, 
la Pig. 2 repr6sente one vue 6clat6e en perspective de di- 
vers es pidces, 

la Pig.3 montre une vue en perspective d*une partie d*un 
5 pulverisateur, 

la Pig. 4 est &galement tine vue en perspective d'xrae partie 
d*un pulverisateur, 

la Jig* 5 est una vue de face d*une partie d*un pulverisa- 
teur, 

la Pig. 6 montre une vue en coupe fortement agrandie du 
fonctionnement de l f obdet de l*invention« 

la Pig. 7 repr6sente une vue en coupe d*une poche, 
la Pig.8 est une vue partiellement en coupe du mode de fi- 
xation des divers materiaux utilises , 

la Pig. 9 represents -one valve sans pieces internes mobiles, 
ay ant une obturation automatique front ale, 

la Pig.10 en est une vue en perspective, 
la Pig.11 montre un indicateur du degre de remplissage en 
position "rempli", 

la Pig.12 le montre en position "vide", 

la Pig. 13 est une vue partiellement en coupe d*une autre 
forme d* execution d # un indicateur du degr& de remplissage , 

la Pig. 14 montre ledit indicateur en position "rempli", 
la Pig.15 represente ledit indicateur en position "vide*, 
la Pig.16 est une vue en coupe partielle d # un dispositif 
servant a 1 9 introduction autematique dudit noyau, port ant ladite 
poche dans ledit tuyau de caoutchouc, 

la Pig. 17 montre une vue en plan des tendeurs dudit dispo- 
sitif, 

la Pig.17A est une coupe selon XVU-XVU de la Pig.16 
la Pig.18 est une vue en coupe d # une manchette en caout- 
chouc, faisant partie dudit dispositif, 

la Pig.19 represente une vue en coupe d # nn dispositif d # ob- 
turation lors d+un manque de pression, 

la Pig. 20 montre une valve en forme de l&vres, 
les Pig. 21 et 22 illustrent deux variantes de montage de 
la pocbe sur le - noyau, 

la Pig. 23 montre une execution particulidre de l # ob^et de 
1* invention, 

les Pig o 24 & 27 montrent une autre f on&e de valve avec un 
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detail, 

la Fig. 28 montre un dispositif de dosage du debit, et 
la Fig. 29 est un graphique. 

La Fig. 1 montre une vue en coupe d'un dispositif diffu- 
5 seur selon 1* invent ion, rempli d f un liquide & atomiser. Un noyau 
1, en matidre plastique, est constitu§ de parties 1A et IB. La 
partie 1A est une enceinte ouverte d*un c6te. Une extreraite 4 
pr§sente une forme de preference ovolde. La surface de 1' en- 
ceinte 1A est aussi lisse que possible. Sa longueur est varia- 
10 ble ce qui permet d f adapter ledit noyau 1 aux exigences d'un 
recipient diffuseur, c'est-t-dire plus le contenu est grand, 
plus ledit noyau 1 sera long pour un diamdtre de depart donn§. 

11 est Evident que ce diamStre sera plus petit pour un recipient 
diffuseur d f un contenu de 100 ml que pour celui de 1000 ml. La 

15 partie IB du noyau 1 presente a son extr£mit€ super ieure un 

siege 5 et un canal central 6 qui d§bouche dans un canal 7. . 
L f extr§mit§ 8 est fermge et a un r£tr£cissement par lequel elle 
peut etre placSe dans la partie 1A pour former ainsi l 1 ensemble 
du noyau 1. En dessous du siSge 5 se trouvent desi nervures 9 

20 et 10 et uri joint 11 qui est en fait un tuyau de caoutchouc 
synth$tique, genre nitrile, voire en une matilre synthStigue 
compressible qui, etaht en contact avec le produit 12,- ne doit 
pas etre attaquge par celui-ci, ni 1 1 attaquer . Le joint 11 assu- 
re l'etancheite d'une poche 13 qui est en feuille d'aluminlum 

25 lamin6e , de preference en quatre couches, soit : polyester - 

aluminium - polyester - polyethylene ou polypropylene, ces der- 
niferes entrant en contact avec un produit 12/ ie polypropylene 
pouvant §tre pref ere pour sa meilleure resistance a la chaleur 
lbrsque le produit 12 doit etre sterilise en autoclave. La poche 

3 0 13 est obtenue par scellage d'une feuille d f aluminium pli§e le 
long d ! une ligne 14 et sceliee selon un trace 15 ainsi que ceci 
ressort de la fig. 7. Au niveau du goulot 16, la poche 13 pre- 
sente de multiples lamelles 17. Celles-ci serveht & assurer une 
fixation durable de la poche 13 au noyau 1, telle que decrit 

35 plus loin. Le fond de la poche '.'13, represent^ par la ligne 14, 
ne doit pas etre scelie mais etre constitue par une feuille 
laminae selon la description sans interruption, car le produit 

12 sous pression exerce sa poussee surtbut contre le fond de la 
poche 13 qui, etant logee 2. 1" inter ieur du tuyau de caoutchouc 

40 18, n'est pas. "armee" par le caoutchouc , puisque I'extremite 19 
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du tuyau 18 est ouverte. L«experience a demontre qu*un scellage 
da fond ne resiste pas a la poussee da produit 12. XI est ce- 
pendaat possible de proceder a un scellage le long da pli 14 
poor donner a la poche 13 en la pliant one conicite af in de 
5 faciliter son introduction dans le tuyau 18, ce scellage faisant 
alors fonction de protection da fond 14 de la poche 13 contre 
one trop forte contrainte lors de cette introduction. 

Le noyau 1 portant la poche 13 avec le Joint 11 est loge 
& 1* inter ieur da tuyau de caoutchouc 18o Celui-ci est % en caout- 

10 chouc naturel pratiquement pur, sa durete se situant/environ 
45° shore o En expansion de 400$, une parol d*une epaisseux de 
1 am fournit une force de contraction qui met le produit 12, 
contenu dans la poche 13, sous une pression d* environ 0,6 kg/cm . 
L # epaisseur de la paroi du tuyau 18 est done choisie en fonc- 

13 tion de la press5,on avec laquelle on desire expulser le produit 
12* XI serait 6videmment possible d # utiliser une paroi de 3 qui 
d*epaisseur pour disposer d*une pression de 3 kg/cm 2 environ, 
mais non seulement cette quantity de caoutchouc naturel est 
cofiteuse, mais elle constitue un volume et un poids perdus im- 

20 port ants* Pour cette raison, on a pr6f£re aettre au point un 

pulv6risateur, donnant avec 1,2 kg/cm 2 de pression d6^i le mSae 
resultat que des pulv6risateurs connus avec 3 kg/cm 2 et plus, 
ce qui permet done d'utiliser une paroi relativeaent Mince pour 
le tayau 18, ce qui permet de fabriquer la poche 13 en f euille 

23 laminae tres since, oppbsant une resistance m^canique tolerable 
a la force de contraction du caoutchouc. Le mode d*introduction 
du noyau 1 et de la poche 13 sera decrit plus loin. lie noyau 1 
a une section de 40%, de preference 75%* superieure a la sec- 
tion interieure du tayau 18* 

30 Le canal 6 est agence de sorte qu*il puisse re ce voir un 

piston 20, muni de canaux 21 et 22 et de pultiples rainures 20 JL 
et qui porte k son extreaite ferae e des prolongeaents 23. Le 
piston 20 6tant en mati&re plastique disposant d a une certaine 
force de ressort, ces prolongeaents 23 font fonction de ressorts- 

33 laaelles et rendent sup erf lu on ressort a6tallique<> Un autre ef- 
f et de ressort est obtenu par le choix d+une epaisseur relative- 
aent iaportante poor le 3oint en nitrile, butyl e etc. 24. Cette e- 
paisseur a une fonction: elle permet de donner au canal 21 un diane- 
tre suffisaaaent grand pour eviter une diminution de la poussee, 

40 sa force integrale &tant necessaire pour faire fonctionner 
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le pulverisateur des fig«3» 4-, 5 et 6* 

Le joint 24 est muni d*un trou central 25 dont le dia- 
metre est choisi de sorte que le joint 24 exerce, une fois plac6 
sur le piston 20, une forte pression sur les ouvertures du canal 

5 21, qui se trouve de ce fait obture. Le joint 24 est 16g6 dans 

\ , sur lequel 

le sidge 5 qai presente l f 6paulement circulaire 20B/le joint 24 

s'appuie* Le noyau 1, la poche 13» le tuyau 18, le joint 11, le 

piston 20 et le joint 24 sont fixes ensemble & l*aide d*une 

douille 26 et d*une bague 28, dont une nervure 29 se loge dans 

10 une r a inure 27* La fixation est obtenue de la fa$on suivante: 

la bague 28 est munie d t entailles 30 et porte a l*int&rieur une 
nervure 31* Cette demiire se trouve & l*endroit qui se placera 
lors de !♦ assemblage entre les nervures 9 et 10 du noyau 1« L* 
interieur de la douille 26 est coniqueo Lors de 1* introduction 

15 du noyau 1, portant le joint 11, dans la pocbe 13> lea lamelles 
17 de cette deraidre se plaoent comme une oouronne en des sous 
du sidge 5 et lors que cet ensemble est place dans le tuyau 18, 
les lame3J.es 17 se met tent sur l # exterieur de celui-ci et pa- 
rallilement 4l f axe du noyau 1. Apr is introduction du piston 

20 20, muni du joint 24, dans le canal 6 du noyau 1, on glisse la 
bague 28 par dessus le tuyau 18 et les lamelles 17 jusqu*& ce 
qu # elle bute contra le siige 5 du noyau 1 et on introduit l*ea- 
semble dans la douille 26 de sorte que la partie 22 du piston 
20 passe 4 travers l'alesage 32 de la douille 26. L*int&rieur 

25 de celle-ci 6tant conique, les entailles 30 de la bague 28 se 
ferment et elites serpent f ortement les uns centre les autres les 
lamelles 17* lo tuyau 18, la pocbe 13, le joint 11 et le noyau 
1. La nervure 31 se place entre les nervure s 9 et 10, empScbant 
tout mouvement. La nervure 29 de la bague 28 se place dans la 

30 rainure 27 de la douille 26 qui press* alors le joint 24 f orte- 
ment contre la nervure 5A du siege 5» rendant ainsil* ensemble 
6tanche. La bague 28 but ant contre le siege 5 depuis le bas et 
la douille 26 contre le mj&me sidge 5 maia depuis le haut, aucun 
deplacement n 9 est possible. On a essayi d+abord de fixer l*en- 

35 semble de la m§me fagon mais sans les lamelles 17 ot l # on cons- 
tate que la pression du produit 12, s*exer$ant sur le fond 14 
de la pocbe 13 faisait glisser cette deraidre vers l*ouverture 
19 du tuyau 18 et le produit 12 s*6cbappaito Les lamelles 17 
evitent ce glissement puisque par elles 'la pocbe 13 est tenue a 

40 plusieurs endroits. On peulr renoncer aux lamelles 17 par 
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l«utilisation d«une bride 33, telle que represents A la fig.6. 
On aura reconrs k cette possibility par mesure de s6curite de 
fonctionnement lorsque le prodait 12 doit Stre st6rilis6 a 120, 
voi a 14O°0, car la matidre plaetique utilisSe pour la douille 
26 et la bague 28 pent subir une legire deformation temporaire 
a ces temperatures et ne plus assurer totalement le s err age ne- 
cessaire. . 

la partie 2!2a du piston 20, :eniourant le can&l. central: -22, 
porte un pulverisateur 34 qui" seront decrits ulterieurement(f ig.19) 

L* ensemble jusqu*& present deerit se trouve plac6 dans una 
enceinte 35 qui est f erm&e par un capucbon 36. Oes deux pieces, 
n f etant soumises & aucune pression, peuvent etre en matidre 
plastique mince bon marcbe, voire en carton. Dans le fond 
37 de l f enceinte 35 se trouve un enf oncement 38 presentant un 
trou 39 et sur l*exterieur des filches 40, indiquant une posi- 
tion "0*. Bans cet enf oncement 38 se trouve un axe 4-1, muni 
d*une tige 42 et d*un ressort-lamelle 43 et portant un indica- 
teur 44. La tige 42 est introduite dans l f enceinte 35 par le 
trou 39» tandis que le ressort-lamelle 43 s'appuie contre le 
fond 37 de sorte que la tige 42 exerce tougours une leg&re pres- 
sion contre le tuyau 18.* lorsque la pocbe 13 est vide, la tige 
42 prend la place des lignes interrompues et l'indicateur 44 se 
trouve alors dans l*axe des flecb.es 40 tel que represents i la 
fig.12 indiquant ainsi que le recipient diffuseur est video Lors 
du remplissage du produit 12 sous pression le tuyau 18 est mis 
sous expansion et deplace de ce fait la tige 42 ce qui place par 
la rotation imprimed & l*axe 41 l^indicateur 44 bors des flecbes 
40, tel que montre a la fig.11, ce qui indique que le recipient 
diffuseur n*est pas encore vide. Oe systeme d # indication est 
tres utile, car part ant par example en voyage et ne sacbant pas 
si l f on trouve le produit 12 dans un magasin, 1* indie at eur du 
degr& de remplissage le renseigne sur la quantite restante, de 
m&ue qu*il montre le procbain acbat a prevoir. 

La fig. 6 montre une autre forme d # un noyau 1. la partie 1B 
ne presente pas de canal 7 mais elle est reliee & une ouverture 
45 de la partie 1A par une condnite 46. Pour le diffuseur il est 
mieux de disposer d f une colonne 47 de produit 12 suffisamment 
important e, af in que celle-ci amortisse des mouvements imprevos 
du prodait 12 sous l # inf luence de la resistance mecanique de la 
pocbe 13 1 qui sans cette colonne 47 quitterait le pulverisateur 
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34 d'une fa$on saccad6e, tel que constats. L»6ioignement des 
ouvertures du canal 7 de l # ouverture 45 de la valve re suite 
6galement de Inexperience acquise. Quelle que soit la matidre 
utilisee pour la poche 13, sa fixation ensemble avec le t^yau 18 
5 provoque k ce niveau, surtout vers la fin de l* expulsion du pro- 
doit 12, un §tranglement marqu6 qui influence le debit, ce qui 
est intolerable s*il s*agit d # un medicament pour lequel un 
malade, sans s*en rendre compte, a pris 1 'habitude d*un dosage 
par la dur£e de l # ouverture de la valve, le debit doit done Stre 

10 aussi stable que possible si l*on veut que la prise d # un medi- 
cament corresponds & une dose active* Pour la laquepourcheveux 
ou du parfum une diminution du d6bit entraine un agrandissement 
de la granulom6trie du pro&uit 12 inacceptable. 

Les fig.3» 4, 5 «t 6 present ent des pulv6risateurs sp6- 

15 cialement cr66s pour la faible pression du recipient diffuseur 
selon l«invention. He disposant pas d*une pression suffisante 
pour pouvoir utiliser les pulv&risateurs connus, la recherche 
fut port 6 e sur un moyen d* acceleration du produit au fur et k 
mesure qu*il s # approche du canal d* expulsion tout en y amenant 

20 suffisamment de masse de produit sous pression* Qette recherche 
se justifie pour la raison suivaate: le gaz propulseur des 
sprays aerosols est en mSme temps un solvent, ne cofitant qu # en- 
viron un tiers du prix d*un autre solvent, 1+alcool ethylique. 
Le produit 12 d*un recipient diffuseur selon 1 •invention , pour 

25 8tre concurrentiel, doit done Stre melangi A un solvant, si 

possible mo ins cher que le gas propulseur* XI doit done Stre 
pulverise k un point tel qu # il s*6vapore comme un gas pro- 
pulseur grace k la finesse de ses gotrttelettes suite k la pulve- 
risation. Ne disposant pas de la pression necessaire pour obte- 

30 nir cet effet, il fallait d6velopper un pulv6risateur assurant 
une micro-dif fusion de l*eau. Le pulv6risateur 34 selon ^in- 
vention est muni de deux canaux 48 et 49 au lieu d*un seul, ces 
canaux 48 et 49 debouchant dans un canal central 50 * Les canaux 

35 ^rc 6 &^^^ 

5lAmunie en son centre d*une aiguille 52. Le pulvSrisateur 34 

porte une bus e 53 avec un canal d # 6 i action 54. Elle est placie 

de sorte qu # elle couvre les rainures 4fiLL, 49A et 51 9 obligeant 

ainsi le produit 12 & circuler en mouvement rotatif . L* aiguille 

40 52 peut prendre des formes diverses. Les fig.3 et 5 montrent 

une aiguille 52 k extrimiti conique avec des rainures obliques 
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55« Dans cette execution on utilise me buse 53 non representee, 
dont le canal d*e3ection 5* est plus long que le cdne de l*ai- 
guille 52 de sorte qu # il se forme une sorte de cbambre de de- 
tente avant que cette ouverture conique devienne cylindrique, 
5 soit le canal d*ejection 54 proprement dit* Dans ce systeme, le 
produit 12 est mis en rotation dans la rainnre 51 et ne peut 
s*6cbapper que le long des rainures obliques 55 de l # aiguille 
52 • On obtient ainsi une double rotation dont l\zne , par rapport a 
l Q autre,se trouve p erp endiculair e * Du fait" que la section des 

10 diverse s rainures diminue a me sure qu*elles s* appro client du 

canal d*egection 54, le produit 12 gagne en Vitesse tout en e- 
tant en mouvement rotatif , la grandeur de la section des canaux 
48 et 49 etant cboisie de sorte qu*elle transmet toute la pres- 
sion du produit dans des espaces tou jours plus etroits, ce qui 

15 provoque la pulverisation recbercbeeo 

Ja figo4 montre une autre possibility Dans cette execu- 
tion, l«aigoille 52 n*a pas de rainures 55* Hn c6ne 56 est place 
, - a en Dartie decoupee 

dans une ouverture conique 57 de la buse 55i Bur le pourtour 

de 1 •ouverture .conique 57 se trouvent quatre rainures 58. qui 
20 sont en communicatxon avec le canal circulaxre biFet qui^- 

sont paralleles a la rainure 51 et ont -one longueur telle qu+ 

elles puissent recevoir le produit 12 venazlt de la rainure 51 A. 

Une parti e des rainures 58 est couverte par le cSne 56 de l*ai- 

guille 52 de sorte que la partie qui se trouve en communication 

25 avec la rainure 51 ne constitue plus qu*une sorte de percee tres 
fine par laquelle le produit 12, deja en rotation dans la rai- 
nure 51Apeut s+ecbapper poxir etre soumis a une nouvelle rotation 
par les rainures 58 pour finalement Stre ejecte par le canal 5** 
Oe systdme a 1* avant age d*utiliser la force centrifuge que la 

30 rotation imprime au produit 12 dans la rainure 51 pour obtenir 
une acceleration qui va en augment ant au far et a me sure que le 
produit 12 s*approclie du canal d^e^ection 5*. H an results une 
pulverisation tres fine, meme d*une solution aqueuse. 

La fig*6 montre une autre forme d*execution d # un pulveri- 

35 sateur qui suivant la viscosite et la granulometrie recbercbees 
donne entiere satisfaction* L*aiguille 52 ne penetre pas dans 
une ouverture conique de la buse 53 mais s*en approcbe aussi pres 
que possible, c f est-a-dire plus le plateau 52A de l*aiguille 
52 est pres du canal d* expulsion 54, plus fines sont les goutte- 

40 letteso En plus des canaux 48 et 49 ce systeme est muni de deux 
autre s canaux montre 8 par les lignes discontinues de la fig«5* 
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Le produit 12 passe par ces quatre canaux et leurs r a inures res- 
pectives daas la ra Inure 5*1 il est mis en rotation avant de 
s^echapper pulv6ris6 par le canal 5*<> La masse du produit12 et 
la section des diverses rainnres determinent la distance entre 
le plateau 52A de l*aiguille 52 et de la bus© 53« Plus la masse 
est grande, plus grand e doit etre la distance * 

Les pulverisateurs decrits pezmettent une adaptation a l a 
viscosite du produit 12 par modification du diametre des canaux 
48 et 49* voire les deux suppl6mentaires<> La finesse des goutte- 
lettes, voias le debit par unite de temps, peut Stre reglSe soit 
par une modification de la distance de l*aiguille 52 et du ca- 
nal 54, soit par diminution ou augmentation de la section des 
diverses rainures, tandis que l f angle avec lequel le produit 
pulverise quitte le canal 5^ depend de la longueur de ce der- 
nier: plus il est long, plus !• angle sera fermfco 

La fig.19 repr^sente un dispositif pour obturer la valve 
lors d*une chute de pressiono En effet, on constate au moment 
oft le tuyau 18 ne peut plus se contracter, done au moment d*un 
manque de toute force d # expulsion, que le produit 12 est nean- 
moins expuls6, mais malbeureusement plus sous forme pulveriser 
k goutt alettes fines, mais sous forme de Jet. Cette expulsion 
results du fait que la foree de contraction est supprimee par 
le fait que le tuyau 18 bute contre le noyau 1 comma pr6vu<> La 
pousse© de ce dSplacement par inertie de la masse du produit 12 
est evidemment insuf f isante pour pulveriser ce produit* Or, il 
faut eviter que des produits comme la laque pour cbeveux, les 
parfums, les peintures, etc* quittent le recipient diffuseur 
sous une forme peu ou non pulv6ris6eo 

Le dispositif de la figo19 eliaine cet inconvenient o II 
est constitue par une demi-sph.ere 99 en mati&re plastique munie 
du c8te spb&rique d f un pivot 100 et du c6t6 plat d«un ressort 
101 , pivot 100 et ressort 101 etant solidaires de la sphere 99 
et de la meme mati&re* Vu en plan et en coupe, le pivot 100 a 
une forme de croix dont les extre»it6s des barres sont en con- 
tact avec la paroi du canal 22 du piston 20 dans lequel il se 
trouve place « Le reBsort 101 s*appuie contre le pulverisateur 
34 et pousse la demi-sph&re 99 dans l # ouverture du canal 22 qui 
de ce fait se trouve obturfe* La force du ressort 101 est cboisie 
de sorte qu*elle ne resists que contre la force de la poussee 
du produit 12 en deplacement sans pre ssion. Le ressort 101 est 
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6videament comprime par la force d* expulsion da txnyan 18 oe qui 
6loigne la demi-sphere 99 da canal 22, laissant li"bre passage 
an produit 12 vers le pulverisateur 34. 

La fig. 7 repr6sente one poclie 13 telle que decrite, mais 
5 en montrant des details techniques a respecter pour ol>tenir un 
fonctionnement fiable* La poclie 13, aussi bien lors du remplis- 
sage que durant l # 6vacuation du produit 12 y contenu, est sou- 
mise a des effets de torsion axiale et de frictions axiales et 
radial es* Ces effets conjugues agissent entre autres sur les 

10 scellages 15, surtout au niveau 59 entre l*6paulement 60 et le 
goulot 16. Si le niveau 59 est un angle vif on constate une 
dechirure de la feuille laminee utilisee, provoquant une rupture 
de la poclie 13 par laquelle le produit 12 sous pression s*ecou- 
le. La plupart du temps cette dechirure n*apparait que lorsqu*on 

15 remplit une poche 13 une deuriime fois. If in d* assurer un fonc- 
tionnement en toute s&curite, le niveau 59 de la poche 13 ne 
doit pas etre un angle vif, mais une courbe telle que presentee 
k la figo7 de m§me que les niveaux 61 et 62 doivent Stre arron- 
dis. 

20 La fig.9 est une vue en coupe et la fig.10 en perspective 

montrant une valve sans piston mobile • La possibility de mettre 
un produit a l*abri de l*oxygene de l # air dans un recipient 
diffuseur selon I'invention, d'eliminer la diffusion vers l*ex- 
tSrieur d'ardmes d # un produit, voixede garantir la st6rilite 

25 d*un produit pendant toute la dur6e d # utilisation, pezmet le 
conditionnement de nombreux produits a condition qu*on evite 
aussi une dSshydratation et une contamination du produit le long 
des espaces obligatoires d*un piston d f une valve au niveau de 
l t ouverture de cette dernier e« II est Evident qu f au niveau de 

30 la valve, le produit qui s*y trouve s # oaqrde, ae desbydrate ou 
se contamine, mais les fabricants de tels produits estiment 
qn*il est parf aitement possible de demander & l*utilisateur d*e- 
13 mi Tier cette petite partie du produit avec un morceau de linge 
sterile k condition evidemment que cette quantity perdue soit 

35 aussi reduite que possible* 

On connait des valves selon la fig. 20 avec des clapets 
de retenue en matidre 6lastique presentant deux levres 102 dor- 
mant ensemble un c6ne, dont la point e 103 va en direction de 
l B arriv6e de la pression 104-, laquelle presse alors les deux 

40 Idvres fortement l f une contre l*autre, ce qui empSche la pressim 
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de s*6chapper. 

A la figo9, une valve pour le dispositif diffuseur selon 
la presents invention est representee et pent Stre constitute 
par un gorps 63 en^caoutcbouc syntb6tique dont la pointe 64 d^s 
5 levresV est U Slri|ie centre le produit 12 sous pression et par 
un verseur 65, dont la pointe de levres 66 est dirig6e dans le 
sens contraire de la pointe 64. Le corps 63 est muni d*un tube 
68 qui renplace le joint 11 de 1* execution pour pulv6risateurs 
et, 6tant £ix6 sur la partie 1B da noyau 1 k l'aide d*une bride 

10 69 et une bague 28, le produit 12 bute contre lea Idvres 64 et 
ne peut s*6chapper par elles que lorsque celles-ci sent ecar- 
t&es. Une douille 67 couvre enti&rement le corps 63 a 1* excep- 
tion de deux ouvertures 70, destine es a recevoir des bras 71 
d*une pince 72. Le verseur 65 est log6 4 l*int6rieur de la 

15 douille 73 munie de cbarniires 74- Munfed^un fermoir k sertissa- 
ge non represents dont la coatre-partie se trouve sur la douil- 
le 67, la douille 73 applique avec force un flasque 6$ JL du ver- 
seur 65 aussi bien sur le corps 63 que sur la douille 67, ren-v 
dant 1* ensemble Staadxe. 

20 La pince 72 est r6alis6e grftce aux cliamidres 74 et aux 

bras 71, dont lea axes sont logSa dans les cJtarniires les 
bras 71 ayant un prolongement TZLo Les bras 71 ©nt une forme 
telle que , places dans les cbarnidres 7*» il* exercent une 
pression sur le corps 63 au niveau des ouvertures 7° &t but le 

25 verseur 65 au niveau des Idvres 66, le caoutchouc syntb6tique 
dont sont fails le corps 63 et le verseur 65, rendant par son 
6lasticit& comprim6 superflu un ressort au niveau des c h a rni S- 

. • . res 74. 

L* ensemble de la valve d.es fig.9 et 10 f onctionne de la 
30 fa$on suivante: le produit 12 sous pression, agissant sur les 
ldvres 64 les presse l*une centre l*autre, ce qui produit la 
fexmeture de la valve. Le corps 63 agissant sur les bras 71 
leur imprime un mouvement de rotation autour des axes des cbar- 
nitres 74 de sorte que les prolongements 721 compriment f orte- 
35 ment les levres 66 du verseur 65, mettant le produit 12, conte- 
nu dans le corps 63 et verseur 65 & l r abri de l*oxygSne de l # air, 
de m§me de micro-organismes eventuels et empScbant des builes 
essentielles d«un produit 12 de diffuser vers l*ext6rieur. 

Lorsqu*on exerce une pression sur les bras extSrieurs 71 
4Q ceux-ci se dSplacent dans les ouvertures 70 en direction du 
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corps 63, ce qui prorogue une deformation de sa parol, entrai- 
nant un ecartemeEt des levres 64« Simu1.tan6ment , les prolonge- 
ments 72A s* eloign ent des levres 66 • Les levres 64 etant ouver- 
tes, le produit i2 sous pression s*ecliappe et grace a sa pres- 
sion ouvre le passage des levres 66: le produit 12 s € ecoule. 
Dds que l*on cesse la pression sur les bras 71 > 1© corps 63 re- 
prend sa forme et les levres 64 se fement sous la pression du 
produit 12. II s f ensuit une depression a l f interieur du corps 
63 et du verseur 65 qui result e du fait que les levres 64 sont 
de;j& ferm6es tandis que la parol du corps 63 n*a pas encore 
repris sa forme initiale. Cette depression aspire le produit 12 
se trouvant au niveau des levres 66 qui sont en meae temps 
pressees l t une centre 1* autre par les prolongements 72A de la 
pince ?2o 

Les fig.13? 14 et 15 montrent une autre forme d*execution 
d*un indie at eur de degr6 de remp lis sage d f un recipient diffu- 
seur de l # invention. L* enceinte 75 est munie d^un enfoncement 76 

dans lequel se place 1* ensemble de l*indieateur. 
II est constitu6 par une charnidre 77, une tige 78 qui porte un 
ressort-lamelle 79 et un segment 80, qui, suivant le degr6 de 
remplissage, peut . obturer completement une ouverture 81. L* ex- 
pansion du tuyau 18 deplace la tige 78, mettant au fur et a me- 
sure du deplacement le segment 80 sous l # ouverture 81 pour 
l'cbturer completement lorsque le tuyau 18 prend la forme de la 
llgne intecronpue. Lors de la contraction du tuyau 18, la tige 78 
se deplace en sens inverse, de meme que le segment 80 libere 
!• ouverture 81 a me sure que le recipient diffuseur de l*inven- 
tion se vide. La fig. 14 montre le remplissage, la fig.15 indi- 
que que le recipient diffuseur est vide. 

L* introduction du noyau 1, port ant la pocbe 13 dans le 
tuyau 18 pose un probldme d* assemblage pour une fabrication en 
masse, ou le temps de montage doit etre le plus court possible 
tout en assurant une production de qualite. Le probleme result e 
d*une part du fait que le noyau 1 a uie section de 40%, de pr6f enaace 
de 75% plus grsnde que celle du tuyau 18 et que le caoutchouc du 
tuyau 18 n f est pas glissant. II faut egalement eviter toute 
contrainte de la pocbe 13- Les fig.16, 17 et 18 le decrivent. 

Avant de decrire ce procede, 11 convient de mentionner 
que le tuyau de caoutchouc 18 sera lubrifiS & l f interieur par de 
1'fcnile de silicone, non pas settlement pour le rendre glissant 
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en vue de 1* assemblage, mais pour qu s il ne produise qu^une fric- 
tion faible lors du remplissage, pendant lequel la poche 13 doit 
se derouler radialement en se remplissant, si elle est enroulee 
but le noyau 1 selon la fig*21, voire se dfeplier lateralement si 
5 l $ on choisit, an lieu de l f enr©uler autour du noyau 1, de la 

plier en plis d^accordeon selon la fig.22, ces plis etant paral- 
Idles a l f axe longitudinal de la poche 13* 

Le dispositif de la fig.16 est constitu* d f un cylindre de 
cliarge 82 et d*une enceinte de limitation 83* lie cylindre 82 

10 porte a son extremite qui entre en contact avec l*enceinte 83 

quatre leviers 8*, montes sur des axes 85* leviers et axes Stent 
gaines par une manchette en caoutchouc 86o Des moyens non repre- 
sentes sont prfrvus pour mettre des leviers 84* en position 84-1. 
Is 9 autre extr£mit6 du cylindre 82 est fermee par un couvercle 

15 mobile 87, etancheisfe par un joint 871 qui porte dans l-*axe un 
poussoir 88 qui est mobile dans son axe. Une tige 89 du poussoir 
88 coulisse dans un presse-etoupe 90 et prSsente un canal 91, 
par lequel il est possible de produire ua vide* 1 l # aide d f une 
amende d # air comprimS 92, le cylindre 82 pent Stre mis sous 

20 pression. enceinte 83 prfesente une forme cylindrique 93 e* 
une forme ovoXde 9** la forme cylindrique 93 est agencee *e 
sorte qu^elle s*appuie box le pourtour de la manchette 86. les 
leviers 84 ont une forme telle que le deplacement 8*1 n*est pas 
entravfc par le bord 931 du cyclindre 93* Vn joint annulaire 93B 

25 en caoutchouc trds souple, en B f appuyant centre le bord du tuyau 
18, dilate et par consequent centre la manchette 86, assure 
l*6tanch6it§ entre le tuyau 18 et la manchette 86. Pres de l'ex- 
tr&aite 95 de 1* enceinte 9* se trouve une pince 96 f dont l § en^ 
semble pent se dfeplacer en direction des fldches 97 etr qui peut 

30 s*ouvrir et se f ermer dans la direction des fliches 98. Un dis- 
positif non represent^ pezmet de sectionner le tuyau 18 au ni- 
veau de la pince 96. 

Oe dispositif fonctionne de la faqon suivante: noyau 1 et 
poche 13« assembles auparavant, sent places dans le cylindre 

35 82 de sorte qu*ils butent contre les leviers 84, le couvercle 

87 6t ant forme. Le poussoir 88 est parfaitement adapt* au sidge 
5, cette adaptation pezmet tant d*evacuer l f air du noyau 1 par 
aspiration 1 travers le canal 90. Par le vide ainsi cr66, le 
poussoir 88 retient le noyau 1 d f une part et par l*6vacuation 

40 de l f air entre la poche 13 et le noyau 1 il maintient celle-ci 
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enroulee autour de ce dernier • . Simultanement, les leviers 84, 
coiffes de la manchette 86 sont introduits dans le tuyau 18, qui 
a 1' autre extremite de la pince, est place entre la pince 96. 
L * enceinte 83 es t ensuite placee autour du tuyau 18. Les leviers 
84 sont alors mis en position 84A, ce qui elargit le tuyau 18 
et de I'air comprime est iiitroduit dans 1' ensemble par l'amenee 
92. De ce fait, le tuyau 18 se dilate axialement et radialement 
suffisanunent pour que le poussoir 88 puisse deplacer le noyau 1 
et la poche 13 en direction de la pince 96 jusqu^a l f endroit 
qu'avait la pince 96 avant le gonflage du tuyau 18, le noyau 1 
etant tou jours retenu par le poussoir 88 grace au vide mention- 
ne. Des cet instant, on laisse echapper 1'air comprime par l'a- 
mende 92 ce qui donne au tuyau 18 sa forme initiale, c'est-a- 
dire il se contracte axialement et radialement, se placant au- 
tour du noyau 1 et la poche 13. On deplace alors les leviers 84 
vers leur position initiale jusqu'a ce qu'ils butent contre le 
poussoir 88, tandis que la. par tie superieure du tube 18 vient se 
loger sur l'exterieur de la poche 13 pres de la partie superieure 
du noyau 1. Le vide est ensuite realise dans le noyau 1 a tra- 
vers le canal 91 du plongeur et la pince 96 est ensuite ouverte 
pour liberer l f extremite infer ieure du tube 18 , apres quoi la 
fermeture 83 est graduellement retiree vers le bas par rapport 
a 1» ensemble noyau 1 - poche 13 - tube 18. En meme temps:* les 
leviers 84 sont encore legerement deplaces vers la position 84A, 
ce qui permet au poussoir 88 d'etre retracte. Apres que la fer- 
meture 83 a ete retiree du manchon 86, elle fournit un espace 
pour un dispositif (non montre), qui coupe une partie superieure 
en exces du tube 18 le long du bord inferieur du poussoir 88. 
Quand celui-ci vient verticalement dans sa position initiale, la 
partie coupee du tube 18, en meme temps que ledit ensemble, tombe 

hors de la machine et le cycle de travail ci-dessus peut recom- 
mencer. 

Le dispositif diffuseur selon 1 • invention peut sans autre 
etre construit differemment selon les exigences du produit de- 
vant y etre emmaganise, sans que l f on s^loigne par la de la 
portee de l f invention. 

La Fig. 23 represente une vue en coupe d'un dispositif dif- 
fuseur double, destine par exemple au conditionnement de pro- 
duits a doubles composants. La poche 142 est ici d'un volume 
cinq fois plus grand que la poche 144, de meme que l'epaisseur 
de la paroi du tube 143 en caoutchouc naturel est plus forte 
que celle de la paroi du tube 145, egalement en caoutchouc natu- 
rel. Ces deux ensembles sont fixes au corps de valve 148 a 1» ai- 
de des brides 146 et 147. On remarque que le diametre de la 
conduite 149 est plus grand que celui de la conduite 150. La 
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difference d # 6paisseur des parois des tubes 143 et 145 et la 
difference de grandeur des diaadtres des conduites 149 et 150 
sont destin&es & assurer I 4 expulsion d # un volume de produit 
plus grand de la poche 142 par rapport & celui de la poche 144 
5 et d # eff ectuer ainsi autoaatiqueaent un rapport de melange 
entre les deux coaposants, par exeaple un rapport de 1:5 ou 
1:10 etc* II est evident qu*on adaptera ces donnfces, c # est-&- 
dire differences d*6paisseur des parois et de diaa&tre des con- 
duites, aux rapports de a6lange desires « La conduite 149 est 

10 obtur6e par un fcouchon cylindrique 151 et la conduits 150 par 
un bouchon cylindrique 152, ces bouchons etant munis & l*inte- 
rieur de ressorts 153 et 154* lie bouchon 151 s+appuie contra un 
poussoir 155, muni de la conduite 156 qui est obtur6e par le 
tnyau 157 en caoutchouc synth6tique qui f era egaleaent f onction 

15 de preaae-6toupe, lie bouchon 152 s*appuie contre le poussoir 
158, auni de la conduite 159 qui est obtur6e par le tuyau 160 
en caoutchouc synth£tique, faisant 6galenent f onction de presse- 
6toupe» Les conduites 149 et 150 portent des tubulures coudies 
161 et 162 qui scat dirig£es de sorte que les produits qui 

20 sortent des ouvertures 163 et 164 se a6langent# L+enaenble de- 
crit est log6 dans une enceinte de protection 166, aunie d # une 
ouverture 167 et coif fee d*un capuchpn 168« 

Pour ^utilisation, on actionne les poussoirs 155 et 158 
en les coapriaaat entre deux doigts. La conduite 156 se place 

25 dans l f axe de la conduite 149 et la conduite 159 dans 1+axe. de 
la conduite 150, etant entendu d+une part que les poussoirs 
155 et 158 sent guides dans leurs aouveaents axiaux sans rota- 
tion possible et que d* autre part leur course est linitee. Les 
produits des poches 142 et 144, dos£s par les aoyens decrits, 

30 sont expuls6s et se aAlangent apris avoir quitt6 les ouvertures 
164 et 165. 

Les fig #24 et 25 aontrent une autre forme de valve, dont 
les fig»26 et 27 aontrent un detail, utilisable avec un reci- 
pient diffuseur selon ^invention o Places entre un corps de 

35 valve 169 et un 6orou 170 » se trouvent un Joint 171 en caout- 
chouc synth&tique, ay ant une entaille 172, un joint rigide 173, 
un tube 1?4 en caoutchouc synth6tique et une tubulure 175 qui 
porte une tSte de valve 176, aunie d*un dispositif de vaporisa- 
tion 177* Cette valve, aise sous pression par le produit de la 

40 poche (non representee), est ferm6e du fait que l # entaille 172 
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du joint 171 est pratiquee en biais dans la masse du caoutchouc 
dont les bords, ainsi formes et superposes, s'appliquent parfai- 
tement l f un contre 1 'autre et que la languette 172a resultant 
de ^entaille en biais 172 bute contre l'extremite inferieure de 
5 la tubulure 175, ce qui empeche la languette 172a de ceder sous 
la pression dudit produit. Le tube 174 en caoutchouc synthetique 
place autour de la tubulure 175 fait fonction de presse-etoupe 
lorsqu'a l'aide de la tete 176, on deplace la tubulure 175 vers 
la poche, mouvement qui comprime le tube 174, creant ainsi l'e- 

lO tancheite necessaire. Le tube 174 fait egalement fonction de 
ressort et repousse la tubulure 175 dans sa position de depart 
des que cesse la pression exercee sur la t£te 176. 

L'extremite inferieure de la tubulure 175 deplace la lan- 
guette 172a vers la pbche, ce qui ouvre l'entaille 172 a travers 

15 laquelle le produit de la poche peut s'echapper vers l'exterieur. 
Le joint .171, voire son entaille 172, est ferme de nouveau par 
la pression dudit produit des que cesse le displacement de la 
tubulure 175 • 

La fig. 28 montre un dispositif de dosage du debit du dis— 

20 positif selon l f invention. Ne disposant pas de gaz, un dosage 
du produit ne peut pas etre obtenu, comme c'est le cas pour les 
aerosols a gaz connus ou le gaz propulseur, melange au produit, 
garde sa force de propulsion et de detente meme apres avoir • 
quitte le recipient et se trouvant dans le corps de la valve. 

25 Dans le recipient diffuseur selon l f invention, le produit, 

une fois expulse* de la poche, ne renferme plus aucune energie 
d f expulsion. Or, pour divers produits, on aimerait doser ledit 
produit lors de 1 1 utilisation, par exemple, la moutarde, la ma- 
yonnaise, des extraits liquides de cafe, de the*, voire des me- 

30 dicaments. Pour atteindre ce but, la poche 178 remplie avec un 
tel produit et le tube 179 en caoutchouc naturel entourant la 
poche sont relies a un corps de valve 180 dans lequel un piston 
161 est recu pour avoir un mouvement alternatif . Ce piston 181 
est tenu en position de fermeture par un ressort 182 qui est 

35 supporte par un joint rigide 183. Ce dernier tient en place un 

joint souple 184 en caoutchouc synthetique sur une partie de fond 
transversale du corps de valve 180. Le piston 181 est prolonge 
vers la poche 178 par une tige 185 portant un cdne 185a qui s ■ a- 
dapte parfaitement a une ouverture 180a, le tout obturant ainsi 

40 la poche 178. Le piston 181 porte sur la partie superieure une 
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tubulure 186, relive au corps de valve 180 & travers le piston 
181 par des ouvertures 187 et 188. La tubulure 186 est fermee 
par un cone 189 , maintenu en place dans l'extr&nite superieure 
du manchon 186 de niveau correspondent au moyen d f un ressort 
5 190 support6 dans une cloison 19la faisant face au manchon 186, . 
d'une t§te 191 de d6charge a valve coudee dont l f ouverture de 
d6charge 193 est a angle droit sur 1' axe central du boitier 
de valve 180 et du manchon 186. Une vis & chapeau 192 couvre 
I'extr^mit^ superieure .du boitier de valve 180 et sert de butee 

10 pour le mouvement vers le haut du piston 181. 

Le dispositif de dosage fonctionne comme suit. Quand la 
tite de decharge 191 est enfoncee par un doigt imprimant une 
pression a l*ext6rieur de la paroi 191 a de la t§te, le piston 
181 est enfonc6 vers le bas par le manchon 186 dans le boitier 

15 de valve 180, et le produit contenu dans ce boitier circule 

dans les passages 187* 188 dans le manchon 186, souleve 1* ele- 
ment de valve 189 an surmontant la pression du ressort 190, 
et s'echappe par 1 1 ouverture de sortie 193. 

En mSme temps, la tige de piston 185 se d6place vers le bas; 

20 et met le c6ne de valve 185a hors de contact d'avee son siege 
dans !• ouverture 180a, ce qui libSre celle-ci. L 1 ouverture cen- 
trale du Joint 184 est adapt6e autour de la tige de piston 185 
et suit le mouvement descendant de celle-ci d6vi6e dans 1' ouver- 
ture 180a en pr6servant lVobturation entre le sac 178 et la tige 

25 de piston 185 • Quand la pression stir la tSte de d6 charge 191 
cesse, le ressort 182 pousse le piston 181 vers le haut et 1' ' 
&6ment de valve liB9, par le ressort 190, est mis en contact avec 
son siege a I'extremite superieure du manchon 186 pour obturer 
celui-ci* 

30 La pression du produit dans le sac 178 agit sur le bord ou 

collerette de 1' ouverture centrale du Joint flexible 184 ; ce 
bord, comme il ne rencontre aucune butee pour le ret enir vers le 
bas, se courbe vers le haut autour de la tige de piston 185 et 
libere un passage pour l*6cbulement du produit vers l'interieur 

35 du boitier de valve 180 jusqu'd! ce que celui-ci sbit rempli. 
Ce passage reste owvert Jusqu'a ce que le c6ne de valve 185ji 
soit a nouveau fermement sur son sidge dans 1' ouverture 180a, 
Gr&ce a la vis a chapeau 192 il est possible de regler la course 
du piston 181 et done de changer la dose de produit expulse par 

40 1' action du piston 181, comme dScrit plus haut. 
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Selon une autre caracteristique, au moins une bille en acier 
ou analogue peut §tre plac£e dans le sac pour 1' agitation des 
depots formes par des produits ayant une tendance a la sedimen- 
tation ; dans ce cas, il est n6cessaire de pr6voir dans le sac 

5 une cage ou analogue pour emp§cher la "bille d^ndommager la paroi 
du sac.De plus, un element separ6 d'6tanchexte peut Stre prevu 
entre le sac et le noyau, dans la zone de contact entre ceux-ci. 

2n choisissant des dimensions appropri6es pour les diff e- 
rents passages (canaux et conduits), dans les dispositifs d§crits 

10 ci-dessus, il est possible de maintenir un debit de diffusion 
du produit de, par exemple, 0,5 g/s, ou de preference seulement 
0,25 g/s, m§me quand la pression dans le sac varie en raison 
du vieillissement du tube en caoutchouc 18 ou pour d'autres rai- 
sons. 

15 La fig. 29 est un grapbique montrant la pression interne, 

exprimee en atmospheres, au-dessus de la pression ambiante (en 
ordonnees), exercee par un tuyau 18 en caoutchouc naturel ayant 
une section interieure de 16 x (correspondent a un diamdtre in- 
terieur de 8mm et une 6paisseur de paroi de 3mm) a l*etat non 
20 expanse, en fonction du degre d' expansion en %(en abscisses), 
calculee sur la base de la section k l*6tat non expans6. Une 
expansion de 100% signif ie que la section est double e . 

La valeur d f expansion A designe la limite d 1 expansion mi- 
nimale provoquee en plaqant le tuyau sur le noyau 1, et la va- 
25 leur d* expansion B designe la limite maximale pour le volume 
maximal auquel la pocbe 13 peut §tre remplie. 

La r6gion de la courbe entre les valeurs A et B sera nom- 
inee "plage d'allongement lineaire" par souci de brievete. La 
pression interne dans cette plage est pratiquement constante, 
30 la variation etant tres faible (au maximum environ 7%) • 

On pr6f ere utiliser du caoutchouc naturel pour sa plage 
plus grande d'allongement lineaire (de 50 k 4-50%) et pour son 
vieillissement moins rapide. Au stockage de six & douze mois, 
un tuyau de caoutchouc naturel ayant les dimensions ci-dessus 
35 presente une augmentation de diametre, due au vieillissement, 
d f environ 20 k 30% maximum. 

Un tuyau de caoutchouc syntbetique, par exemple en Buna, 
ou en NeoprSne (marques d&pos&es), subit une augmentation de 
diametre interne d'au moins 50% et^sa plage d'allongement lin6- 
40 aire est seulement d f environ 40 k 350%. 
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Un tuyau exterieur d'enveloppe 18 en caoutchouc naturel 
est, par consequent, preferS* Le vieillissement est particulie- 
rement notable au sommet d'un Element d'enveloppe ovolde. On 
prfefdre, par consequent, un tuyau 18 pr£sentant deux extr£mit6s 
5 ouvertes . 

D'autres executions du dispositif diffuseur selon 1' inven- 
tion sont egalement possibles* 

Ainsi, on peut prevoir de placer une ou plusieurs billes 
en acier dans la poche, servant a remuer des produits eoumis 
10 a la sedimentation. Bien entendu, il est n6cessaire de prevoir, 
dans ce cas, un dispositif de montage 6vitant que lesdites billes 
puissent deteriorer la poche . 

De plus, il est possible et souvent necessaire d'interca- 
ler entre la poche et le noyau un Element d 1 6tanch§Isation. 
15 Grfice k un choix judicieux des dimensions des divers canaux 

dans la valve, il est possible de maintenir stable le d6bit du 
produit, par exemple k 0,5 g/s ou de preference a 0, 25 g/s, 
mSme si la pression a l'interieur de la poche varie, due au 
vieillissement du tuyau de caoutchouc ou k d 'autres ef f ets . 
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REVENDICAT IONS 

1. Dispositif diffuseur pour produits gazeux, liquides ou 

. pateux, comportant une poche inter ieure en matiere deformable non 
extensible pour contenir le produit, un element d'enveloppe exte- 
5 rieur r en matiere macromoleculaire du type caoutchouc, autour de 
la poche interieure, une sortie pour le produit associee a la po- 
che, une valve pour commander la decharge de produit de la poche 
par la sortie, cette valve 6tant disposee entre la sortie et la 
poche, et un noyau rigide associe a la poche, caracterist en ce 

10 que la section du noyau est d'au moins 40 % super ieure a la sec- 
tion, prise dans le meme plan, de 1' inter ieur de l^lement d'en- 
veloppe exterieur 5 l'etat non expanse, le volume maximal pouvant 
§tre rempli disponible dans la poche 3l l'etat completement deplie 
sans expansion.de ses parois constituant la limite maximale d'ex- 

15 pansion dudit Element d'enveloppe exterieur, cette limite maxi- 
male etant situee dans la plage d 'allongement lineaire (plage 
d f allongement pratiquement sans variation de la pression interne) 
de ladite matiere macromoleculaire du type caoutchouc • 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce 
20 que le noyau est de forme allongee et contient un conduit presen- 

tant au moins deux ouvertures dont l'une au moins est situee a 
une premiere extremite du noyau dirigee vers la valve, i« autre ex- 
tremity du noyau etant fermee. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce 
25 que 1 1 extremite fermee du noyau est arrondie et presente une sur- 
face lisse sans relief. 

4. Dispositif selon l'une des revendi cations 2 et3, carac- 
t§ris6 en ce que 1' extremity du noyau oil est situee ladite ouver- 
ture porte ou constitue un siege de soupape pour la valve. 

30 5. Dispositif selon l'une des revendications 2 a 4, caracte- 

rise en ce que le noyau est a l'interieur de la poche, celle-ci 
presentant un fond ferm§ et son extremite arrondie etant eloignee 
dudit fond. 

6. Dispositif selon l'une des revendications 2^5, caracte- 
35 rise en ce que le noyau comporte des moyens pour fixer la poche au 

noyau pre s de ladite premiere extremite de maniere §tanche. 

7. Dispositif selon la revendication l r caracteris6 en ce que 
la poche est constitute par une feuille laminee pliee soudee sur 
ses bords en chevauchement sauf dans la region de decharge. 

40 8- Dispositif selon la revendication 1, caracterisS en ce 
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que l 1 Element d'enveloppe exterieur a la forme d'un tube presen r 
tant deux extremites , 1* extremity super ieure etant fixee de raa- 
nidre Stanche a la poche et/ou au noyau et l 1 extremity inferieure 
§tant ouverte et s'etendant vers le has au-deia du fond de la po- 
5 che. 

9. Dispositif selon la revendicatlon 8, caracterisS en ce 
que des moyens de s err age sont prevus pour relier de maniere 
Stanche 1" extremity superieure du tube et I'extremite' superieure 
de la poche au noyau au voisinage de ladite premiere extremity de 

10 celui-ci. 

10. Dispositif selon l f une des revendi cations 1 a 9, carac- 
terisS en ce que la valve comporte un joint en matiere flexible 
elastique. 

11. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 19, ca- 
15 racterise en ce que la sortie comporte une buse d'atomisation. 

12. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 10, ca- 
racterise en ce que la sortie comporte au moins un bee de dechar- 

ge. 

13. Dispositif selon la revendicatlon 11, caracterisS en ce 
20 que la buse presente un orifice d f expulsion et comporte au moins 

deux Stages successifs de canaux engendrant des turbulences, dis- 
poses successivement dans la direction d'Scoulement du produit a 
travers la buse et y mettant le produit en rotation, le deuxidme 
Stage Stant superpose au premier Stage et donnant au produit une 
25 rotation de mSme sens que le premier Stage. 

14. Dispositif selon la revendicatlon 13, caractSrisS en ce 
que la buse pr £s en te une chambre centrale et au moins deux canaux 
de liaison menant de la chambre centrale a 1* or if ice d' expulsion. 

15. Dispositif selon la revendicatlon 14, caractSrisS en ce 

3 0 que les canaux sont par alleles a l'axe central de 1* or if ice d* ex- 

pulsion. 

16. Dispositif selon la revendicatlon 14, caractSrisS en ce 
que la buse comporte de deux I quatre canaux conduisant de ladite 
chambre a 1' orifice d f expulsion et s'Stendant paralldlement a 

35 l'axe central de 1' orifice d" expulsion. 

17. Dispositif selon la revendicatlon 14, caractSrisS en ce 
que la valve comporte un piston agencS pour fermer le siege et 
prSsentant des canaux pour le passage du produit de la poche a la 
buse, la somme des sections de tous les passages pour le produit 

4 ft dans le noyau, a travers le siSge et le piston, et dans la buse 



37. 
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diminuant dans la direction d'ecoulement du produit vers 1" orifice 
d'expulsion, et le volume total de tous les passages dans le se- 
cond etage €tant inferieur au volume total correspondant dans le 
premier etage. 

5 18. Dispositif selon la revendication 17 , caracterise en ce 

que la buse comporte un premier et un deuxieme corps superposes, 
en tant que premier et deuxieme Stages de canaux, le premier corps 
prSsentant une chambre centrale, un espace ou gorge annulaire 
pres ou dans la face du premier corps en contact avec le deuxieme 
10 corps, et au moins deux canaux de liaison raenant de ladite chambre 
centrale a ladite face . 

19. Dispositif selon la revendication 18, caracterise en ce 
que le deuxieme corps comporte des gorges ou conduits de creation 
de rotation, menant de la gorge annulaire a 1 'orifice d'expulsion, 

15 la face extreme du premier corps, entouree par ladite gorge an- 
nulaire, e tant eloignee de I'entree de l f orifice d'expulsion. 

20. Dispositif selon la revendication 19, caracterise en ce 
que le volume total desdits canaux ou gorges est x fois egal au 
volume de la gorge annulaire, x etant egal au norabre de canaux 

20 de liaison dans le premier corps, et la distance de ladite face 

extreme ou extremite en c6ne du premier corps H I'entree de l'ori- 
fice d'expulsion valant ^1 fois la profondeur des canaux ou gorges 
de creation de rotation. x 

21. Dispositif selon la revendication 18, caracterise en ce 
25 que les deux corps de buse sont alignes sur l'axe central de l'ori- 
fice d'expulsion. 

22. Dispositif selon la revendication 21, caracterise en ce 
que les ouvertures des canaux pour I'entree du produit sont si- 
tuees 3 la peripherie interieure de la gorge annulaire sur ladite 

30 face extreme. 

23. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce 
que le noyau est en deux parties dont I'une au moins est de lon- 
gueur reglable. 

24. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce 
35 que la section du noyau est d'au moins 75 % superieure a la sec- 
tion interieure de 1' element d'enveloppe exterieur non expanse. 

25. Dispositif selon la revendication 17 , caracterise en ce 
que le piston est en matiere plastique et comporte des moyens a 
ressort constitues par des doigts elastiques d'une seule piece 

40 avec le piston et depassant dans une cavity adjacente du noyau. 
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26. Dispositif selon la revendication 6, caracteris§ en ce 
qu'il comporte des moyens a bague de serrage pour serrer une ex- 
tr6mit§ superieure ouverte dudit Aliment d'enveloppe exterieur 
aux extremit§s sup§rieures de la poche et du noyau, 
5 27. Dispositif selon la revendication l r caracteris£ en ce 

que la poche comporte , autour d'un orifice, plusieurs doigts 
agences pour passer autour et sur l'ext§rieur de I 1 extremity 
ouverte superieure dudit Element d'enveloppe exterieur. 

28. Dispositif selon la revendication 17 , caracterisS en ce 
10 que la valve comporte un joint pour ferraer le passage du produit 

de la poche vers les canaux du piston, ce joint Stant en caout- 
chouc synth6tique et servant de ressort de rappel pour le piston. 

29. Dispositif selon la revendication 28 , caract§ris§ en ce 
que le joint est d'gpaisseur suff isante pour fermer un orifice 

15 des canaux du piston, cet orifice ayant un diamStre sup§rieur I 
0,5 mm. 

30* Dispositif selon la revendication 1, caracteris§ en ce 
que l'Slement d'enveloppe exterieur est un tube extrudS en caout- 
chouc nature!, 

20 31- Dispositif selon la revendication 1, caracterisS en ce 

que 1* Element d'enveloppe exterieur est moul6 par injection et 
en matiSre synth^tique du type caoutchouc. 

32. Dispositif selon la revendication 1, caracteris§ en ce 
qu'il comporte un systeme pour indiquer le degr6 de remplissage 

25 de la poche en produit. 

33. Dispositif selon la revendication 32, car acter is§ en ce 
que ledit systeme est agence pour mesurer le degrS d' expansion de 
1' element d'enveloppe exterieur. 

34. Dispositif selon la revendication 1, car acter is § en ce 
30 que la valve comporte des moyens de commande pour la fermer quand 

la pression dans la poche est insuff isante pour en expulser le 
produit. 

35. Dispositif selon la revendication 1, car acter is e en ce 
que la valve comporte un col prisentant une ouverture de sortie 

35 et un epaulement, SloignS du col, h son extremity superieure, la 
poche ayant, entre le col et l f epaulement, uh contour courbe. 

36. Dispositif selon la revendication 1 , caractSrisi en ce 
que la poche comporte un col ayant une ouverture de sortie, la 
partie de la poche la plus voisine du col presentant un epaule- 

4 0 ment et la partie de la poche §loign§e de 1' epaulement ayant des 
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plis du type en accordion. 

37. Dispositif selon la revendication 17, caracterise en 
ce que la valve comporte un deuxieme piston loge dans la chambre 
centrale et charge par ressort pour arrSter 1 * ecoulement du pro- 

5 duit a partir d'un canal du piston dans la chambre centrale. 

38. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce 
que la valve comporte deux corps de valve a f ente en matidre plas- 
tique, aux extremites oppos^es-de la valve, l'un des corps fer- 
raant 1 • Ecoulement de produit et l 1 autre empSchant l 1 entree d'air 

. 10 ambiant dans la valve, des moyens etant prevus pour deformer les 
corps de valve pour en ouvrir les fentes. 

3 9. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce 
que la poche est en matiSre en feuille laminee deformable, cons- 
titute d'au moins trois couches, une couche exterieure en polyes- 
15 ter, une couche intermediaire en feuille d' aluminium et une cou- 
che int§rieure en polyethylene ou polypropylene, celle-ci etant 
destinee a e*tre en contact avec le produit. 

40. Dispositif selon la revendication 39, caracterise en ce 
que ladite feuille comporte une couche de polyester interposee 

20 entre les couches intermediaire et interieure. 

41. Dispositif selon I'une des revendications 39, 40, ca- 
racterise en ce que la couche intermecLiaire a une epaisseur d'au 
moins 9 micron s . 

42. Dispositif selon l'une des revendications 39 a 41, ca- 
25 racterisS en ce que la couche intermediaire a une epaisseur d'au 

moins 50 microns, de preference au moins 75 microns* 

43. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce 
que l f epaisseur de la parol del' element d'enveloppe exterieur 
est d'au moins 2,25 mm, de preference 3 mm. 

30 44. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce 

qu'il comporte un element annulaire d'etancheite entre les extre- 
mites super ieures de la poche et le noyau, 

45. Dispositif selon la revendication 20, caracterise en ce 
que x est egal a 4 et tous les passages pour le produit depuis la 

35 poche, a travers la valve et vers la sortie sont dimensionn§s 

pour la Vitesse de sortie du produit soit d'au moins 0,25 g/s, de 
preference environ 0,5 g/s, independamment de la pression regnant 
dans la poche et agissant sur le produit. 

46. Procede pour la fabrication du dispositif selon I'une 

4 0 des revendications 1 a 45, caracterise en ce que : on assemble le 



40. 
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noyau, la poche et la valve ; on expanse radialement l 1 Element 
d'enveloppe exterieur ; on le glisse par dessus 1' ensemble noyau- 
poche-valve sans exercer aucune contrainte sur la poche ; et on 
serre la partie superieure de 1' element d'enveloppe exterieur sur 
la poche et le noyau f sous la jonction de celui-ci avec la valve. 

47. Procede selon la revendication 46, caracterise en ce 
qu'on applique a la parol interne de 1* element d'enveloppe exte- 
rieur une couche £ base de silicone avant de glisser celui-ci 
sur ledit ensemble. 

48. Procede selon l'une des revendications 46, 47, caracte- 
rise en ce qu'on applique un dispositif de serrage sur ledit 
ensemble pour maintenir assembles ses constituants avant de glis- 
ser 1' element d'enveloppe exterieur sur ces pieces serrees. 
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Fig. 29 
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